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The winchmakers

Brattvaag is counted among world
leaders in the combination of the
latest microprocessor technology
with modern hydraulic engineering 1

“iehi i i marine products. Brattvaag design
ishing gear Deck machinery Offshore equipment B8 o S s o
Ne produce and install the Brattvaag windlasses, capstans Brattvaag engineering leads the hydraulic motors — which are utterl
narket’s most widely sold and mooring winches enjoy an field in anchor/mooring winches, reliable: fit and forget. When you ne>
quipment, embodying the latest excellent reputation for high drawworks and manriders for need lifting or pulling machinery - g

echnology. quality. fixed and floating platforms. in touch with Brattvaag.
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6. VEDLIKEHOLD.
Pakningsarr. for motorer type M6300, MA1lQ,
M4185 og MAS8
Pakningsarr. for motorer

7. Bestilling av reservedeler

" ©127-241
" 119-365

" 178-116

8. Worldwide - Representatives and Service Stations

A. SVEIPEVINSJER.
Sveipevinsj type DSM4185

" 197-366-04/05

Sveipevinsj type DSM4185 " 195-619
Sveipevinsj type DSM4185 " 195-620
Wirestyring " 189-153
Strekkontroll " 167-276
Motor type M4185 Se kap. "M"
Mangverventil type E20D Se kap. "E"
Hjelpeventiler Se kap. "F"
E. MANQVERVENTILER.
Maneverventil type E20D-B/R13 " 163-167
Topp " 132-058
Tilbakefering " - 117-273-02
Fjernstyringsylinder type R13/F123 " 115-382
Mottaker R13 " 104-054
Eksosventil type F123 " 107-295
A3 H - RAULIK BRATTVAAG - P.0.Box 103, N-6270 Brext 23 Norw a'- sephone + 47 71 15503 - Testax + 47 71 15800 - Telex 42356 hydra n
Eaners: Sunnmorsbanken AS. P.0.B0x 124, 2207 Ales.nc - Svift address: SUNB NO 22. Account No: 8701.05.01308
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*TORHALLUR DANIELSSON"

1. Innholdsfortegnelse

2. Teknisk spesifikasjon

3. Rorskjema Tegn.nr. 096-145
Stykkliste ) " 209-418
Tappe- / fyllingssystem " 161-112
Hydraulisk vinsjesystem " N 113/73

4. MONTERING.

Monteringsinstruks ‘ " N 110/73
Ror og rerlegging " N 108/73
Roropplegg " 127-370
Kapping og sveising av rer " 127-420
Instruksjon for behandling av rer " 205-732
Hydraulisk olje/oljefylling " N 102/80
Hydraulisk olje/oljefylling " 077-382
Installasjonsinstruks for vinsj/capstan " 169-333
\Ekspansjonstank " 127-371

Instruksjon for igangkjsring av et
Hydraulisk vinsjesystem " 077-383

5. BETJENING.
Betjening og vedlikehold av hydraulisk

dekkmaskineri " N 111/73

Betjening " 169-335

Generelt ved feilseking " 169-334
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Barkers: Sunnmorsbanken AS. P.O.Box 124, N-€201 Sasund - Swift address: SUNS O 22, Account No: 8701.05.01308



- N

F. HJELPEVENTILER.

ViAuc

J

\

AN

S Qav 9

HY,0RAUNE
BRATTUARG

Trykkbegr.ventil type F101C " 119-250
Trykkbegr.ventil type F101B " 112-110-01
Luftsylinder for F101 " 119-249
Trykkbegr.ventil type F212 " 210-134
Ventil type F212 " 222-450
M. MOTORER.
Hydrauliske pumper og motorer " N 12/87
Motor type M4185-BR " 123-374
Motor type M4185-BlL, " 123-373
Motor type M4185-B " 183-027
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KONTRAKT NR. 503 276
TIL B/V Torhall Danielsson DATO 1990.10.31.
OVERFLATEBEHANDLING

GRADE_A - Underdekk utstyr.

Anbefalt bruksomréde:
Utstyr under dekk I ikke-aggresivt milje med hensyn
til salter og syrer. Motstandsdyktig mot de fleste oljer.

Forbehandling av stgpegods:
Sandbldsing av stgpegods detaljer.

Forbehandling av stil:
Borstes til St2 etter SIS 055900, alternativt sandblises til Sal.

Maling:
Gruaning Ruststabilisator Redbrun 2 20

Anbefalt bruksomride:
Utstyr som skal ha god beskyttelse mot korrosjon i Apent
maritimt miljg.

Forbehandling for stdl og stgpegods:
Sandblises til Sa 2.5 etter SIS 055900.

Maling:

Malingalag | Malingstype : Wodd Wide | Rarge - Tarrfilm: micron
types ref. no. IPMC AMin 2 Max
Forgrunning Zink-rick Bpoxy Primer EPA 078079 Grd 25 40
Grunning Zink-rick Epaxy Primer EPA 07800 Grl 35 60
Etter grunning Klorkautsjuk interchlor LP L786 Lys Grd 45 85

AS HYDRAULIK BRATTVAAG - P.0.Box 103, N-6270 Brattvag, Norway - Te}é‘;‘)hone =47 71 15500 - Telefax + 47 71 15800 - Telex 42356 hydran

Bankers: Sunnmersbanken AS, P.0.Box 124, N-6001 Alesund/_r“ Swift address: SUNB NO 22, Account No: 8701.05.01308
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% STUA

B/V "TORHALL DANIELSSON"

SLR

C—— |193.7-x7.i-SM_BSEST
#1330 X 5,6 mm SOMLBSE STALRER
-------- 9 83,9 x 50 ae SBMASE STALRGR
8 44,5 m x 2,6 mm SIMLBSE STALRGR
8 250mmx 25 mm SBNESE STALRGR
c======1= 8 16,0 na X 2 2 s PRESISJONSSTALRGR
-------- s 6,0 m x {0 na KOBBERRGR
46-47 SVEIPEVINSJ pSM44.044 174-072-04 & 05
44-25 TRYKKTRANSDUCER AE 821 0-35 BAR
43 FULL FLOW FILTER NBA 130-060
42 SLUSEVENTIL 40 W 63-216
44 MANOMETER 0-50 BAR 75-234
40 PUWE 616 112-343
39 SKIFTEVENTIL F117/F120 108-294
38 NOTVINSJ NET2AB 24758
37 HJELPEVINSY MASN 84-720
3% SLUSEVENTIL 40 MM 63-216
3» MANOMETER 0-50 BAR 75-234
KT SKIFTEVENTIL F32 3-189
33 FULL FLOW FILTER N8 94-168
32 PUMPE 6112 80-290
- FJERNSTYRING R10/R13 DAU-30R AB-30R
SYNCHRO 1000 70-219 88-238
3 KONTROLLBLASS VERFTSLEY.
30 _EKSPANSJONSTANK VERFTSLEY.
29 FYLLINGSPUMPE {* 66-540
28 FYLLINGSTANK VERFTSLEV.
22-27 MANOMETER 0-50 BAR 75-234
17-21 SLUSEVENTIL 4 W 69-216
13-16 FULL FLOW FILTER N 84-38
1e PUMPE 648/F42 57-718
11 PUMPE 648/F9 84-108
g-10 PUMPE 616/F22 84-107
8 MANGVERVENTIL E3 41-16
7 CAPSTAN CA4 3H5-/8
6 STENGEVENTIL Fi12 94-536
4-5 TRALEVINSJ [D2AB 100-297
2-3 GILSONVINSJ MABM 84-720
1 ANKER/SVEIPEVINSJ B6 89-234 :
No NAE TE ORAN.ND
STERKODER MEK. B. NR. 59 ERoPEAN | MALesToxk [TESN  TBA125.08.90
PROJECTION | SCALE  |TAac. | HP7080 |
STYKKLISTE ael /==

ersTaTNING For 00—/

KOPIERT DEN

STYKKLISTE NR.-PARTS LIST NO,

89-145

'lm
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o EVT. ANDRE NEDTAPPINGSPKT. A T —
| *
A A 8 | )
SE_EKS.
Y
Eadnna |
HOVEDRBR o b=l : P
————— EKSPANSJONSRER : -
- — — - NEDTAPPINGSRER FLON ALARM ANBEFALES 7 1 - 3 7
o C T T
_____________________ | awéz@
EXS. | BRL - pg - pg
BS. 4 d LUFTEPLUGG : ® ®
l
( | EKSP.SYSTEM SE TEGN. 204-190-
, EKSP.PUMPE (50 L/MIN) TEGN. 202-277 ANBEFALES
|
| —<I KULEVENTIL FOR NEDTAPPING - VERFTSLEV. (INKL
| VENTIL @ 06 ®)
, DERSOM H.B.-LEVERANSE:
, KULEVENTIL ART.NR. 80-054-06
| .
| FOR RGRDIM. PA HOVEDSYSTEM SE RBRSKJEMA
: ]
NEDTAPPINGSPKT . [




FORUTSETNINGER:

- Lagertanken ber kunne romme systemets oljemengde.

- Nedtappingspkt. i nedv. antall md plasseres slik at man far drenert bort mest mulig olje.
D.v.s. foran tilbakeslagsventiler og pa lave pkt. i systemet (se eks. 1)).

- Vi anbefaler at nedtappingsrer har jevnt fall fra nedtappingspkt. til ekspansjonspumpe
for & sikre jevnt tilsig til denne.

HENSIKT:
- A kunne tappe ned oljen i anlegget for pa en enkel og rask mate

utfare service pa systemet.

BRUKSMATE:

- Starter for eksp.pumpe settes i "MANUELL®.

- Nedvendig antall lufteplugger ma vere apne.

- Trykklufttilfersel pa ekspansjonstank avstenges.

- Ved nedtapping apnes ventil (B samt de aktuelle kuleventiler rundt i systemet.
Ventilene @® og © stenges slik at eksp.pumpen suger olje fra hovedsystemet.
0ljen gar da g]ennom ekspanslonstanken 0g overlapsroret over til lagertanken

- Det er ogsa mullg & apne ventiler @) og (® og "slippe” oljen direkte ned pa lagertanken.
{Dette kan ga noe fortere ved varm olje) .

- Ved fylling av systemet stenges ventil (B samt kuleventilene for nedtapping 1 systemet.
Ventilene (B og © apnes slik at eksp.pumpen suger oljen fra lagertanken
og supplerer systemet gjennom eksp.tanken.

- Etter fylling md systemet utluftes (se egen instr. N 102/--).

VIKTIG!
NAR ANLEGGET (VINSUENE) KJBRES MA VENTIL (®) 06 KULEVENT. FOR NEDTAPPING VERE STENGT.

VENTILENE ® 06 (© MA MA VERE APM 0G STARTER FOR EKSPANSJONSPUMPE MA SETTES I *AUTO".
KULEVENTILENE FOR NEDTAPPING MA SIKRES I LUKKET STILLING (F.EKS. HENDEL/RATT FUERNES) .

ALT. KAN MAN BRUKE TRYKKLUFT FOR NEDTAPPING

SE TEGNING 186-148 ENGELSK TEKST SE TEGN. 161-113
2 2
g =
g g

EUROPEAN MALESTOKK
PROJECTION SCALE  |JBAC. HP7580

FORSLAG TIL NEDTAPPINGS-/ VAR = s
FYLLINGSSYSTEM V.HJ.A. EKSP.SYSTEM INSTR 6@ ERSTATNING FOR:

STYKKLISTE NR.-PARTS LIST NO. ,. -

6270 BRATTVAAG NORWAY ERSTATTET AV:




Prinsipp og virkemate.

Ombord i skip har den hydrauliske kraftoverfgring idag
vunnet innpass pa en rekke omrader, som for dekksmaski-

.. ner, styremaskiner, vripropeller, sidepropeller, baugporter,

lukedeksler osv.

Det er ogséa forspkt med hydrauliske kraftoverfgringer som
«gear» mellom hovedmotor og propellaksel.

Likeledes blir den brukt ved flere typer fjernkontrqll og
styringer.

Den hydrauliske kraftoverfering gir muligheter for flexibilitet
bade i montering og virkemate, samtidig som den kan gi et
stort vridnings-moment i forhold til vekt-plass-behovet.
Fig. 1 viser en enkel hydraulisk kraftoverfering for roterende
bevegelse. Ved pumpens rotasjon drives oljen gjennom et

_ EXPANSION TANK

EKSPANSJONSTANK

PRESSURE PIPE
TRYKKROR

———

'’ RETURN PIPE ~——
RETURROR

ror til den hydrauliske motor, som da vil rotere p.g.a. det
overtrykk som pumpen frembringer i trykkrerledningen.
Fra motoren gér oljen tilbake til pumpen gjennom retur-
ledningen. Den samme oljemengden sirkulerer stadig i et
lukket rgrsystem.

En ekspansjonstank er tilknyttet pumpens returside for &
utjevne volumforandringer, p.g.a. temperaturforandringer
og eventuelle pakningslekkasjer.

Det i fig. 1 viste anlegg kan reguleres ved a stoppe og sette
igang pumpen. Den gjor da tjeneste som hvilken som helst
annen kraftoverforing, f.eks. kjede, reim eller tannhjuls-
overforing.

PRESSURE PIPE
TRYKKROR

S 7/
RETURN PIPE W

RETURROR
MOTOR

Fig. 2

Settes en enkel reguleringsventil inn mellom trykk- og retur-

ror, fig. 2, kan endel av oljestrammen slippes tilbake til .

pumpen uten & gé gjennom den hydrauliske motor.

Pa denne helt enkle méate, kan man séaledes trinnlgst regu-
lere motorens hastighet fra null til et maximum og omvendt.
For & gjore et anlegg fullstendig, ber det selvsagt ogséa
kunne reverseres. Dette kan gjgres med en 4-veis-manover-

ventil.

EXPANSION

TANK
EKSPANSJONS-
TANK

HYDRAULIC MOTOR
HYDRAULISK MOTOR

QWER Hoisy

TN

AT Y py,

=

N
5 Ny
V77

OiL FILTER
OLJEFILTER

PRESSURE
GAUGE

ANOMETER

SUPPLY TANK
FYLLINGSTANK

Fig.3

Fig. 3. viser saledes et komplett hydraulisk vinsje-anlegg
med hydraulisk pumpe og vinsjemotor.

Pa vinsjemotoren er direkte tilsluttet en mangverventil som
har til oppgave a dirigere oljen til motoren slik at denne stér
i ro eller roterer i gnsket retning. Likeledes har pumpen en
direkte pabygd sikkerhets- og tilbakeslagsventil.

Pa anleggets trykkside er tilknyttet et manometer med
krane, og til retursiden er tilknyttet ekspansjonstank med
avstengningskrane. Et oljefilter plasseres s& neer pumpen
som mulig. ,

Alt etter et skips stgrrelse og type kan den hydrauliske
pumpe drives av fartgyets hovedmotor, hjelpemotor eller
en elektromotor.

6270 “Brattvaag
aulik=Tel: 29= Tel




Pumpen driver oljen gjennom trykkreret til mangverventilen
pé vinsjens motor. Med mangverhendel og dermed sleiden
i stopp-stilling, passerer oljen fritt gjennom maneverventil
tilbake til pumpen gjennom returrgret via magnetfiltret.
Mangversleiden dirigeres ved hjelp av en enkelt hendel.
Med hendelen og dermed sleiden i stoppstilling, og en last
hengende i mantelkroken som vil forspke & dreie motoren
i slakkretning, oppstéar et lokalt mottrykk mellom motorens
skovler og ovenfor nevnte tilbakeslagsventil. Dette mot-
trykket hindrer lasten i & falle ned.

Feres hendelen til hiv-stilling, stenger man gradvis nevnte
frie gjennomlgp, og oljen styres eksempelvis gjennom
ovre tilbakeslagsventil. Denne apner idet pumpen har bygd
opp et trykk som skal til for & overvinne lastens moment,
og motoren vil rotere i hiv-retning. Fra motorens returside
er veien fri gjennom mangverventilen og returrgret tilbake
til pumpen.

Fores hendelen og sleiden over i slakkretning, vil man
gradvis slippe ut olje fra dette trykkrom og dermed fires
lasten ned.

Er der ingen last i kroken, fares hendelen i slakkretning slik
at man gradvis stenger det frie gjennomlgp som kjenne-
tegner stoppstillingen, og oljen styres eksempelvis gjen-
nom nedre tilbakeslagsventil. Denne dpner da idet pumpen
har bygd opp det lille trykk som skal til for & overvinne
friksjonen i savel vinsj som i blokker, og vinsjen roterer i
slakkretning.

Det forut nevnte mottrykk mellom motorens skovler og
manegverventilens tilbakeslagsventil, som i stoppstilling
holder lasten, gjer at mekanisk bremse forsdvidt er over-
fladig. Det vil si at ogsd bremsingen foregdr med man-
gverhendelen.

Mekaniske bremser for vinsjer med ikke utkoblbar trommel,
blir & betrakte som parkerings-bremse, samt for & dekke
det pabudte krav om ngdbremse.

HYDRAULIK system er et lavtrykks-system med de for-
deler dette innebeerer. Folgende kan f.eks. nevnes:

Det har en myk og stille gang.

Det gir store reguleringsmuligheter.

Rer og fittings er vanlig handelsvarer, slik at de er & fa kjopt
overalt. ‘

Bearbeidingsgraden er ikke finere enn at reparasjoner kan
utfores ved snart hvilket som helst verksted.
Anleggskostnadene er relativt rimelig.

Det er pumpens storrelse eller leveringsmengde, som be-
stemmer maximum hastighet ved en en-trinnsmotor.

Ved en to- eller tre-trinns motor, kan man fa hastigheter
henholdsvis to til tre ganger sterre enn det pumpen tilsier.
Hivekraften er uavhengig av pumpens stgrrelse, og er kun
avhengig av den hydrauliske motors storrelse og anleggets
trykk.




HVYDRAULIK

Dersom dekksmaskineriet skal virke tilfredsstillende, er det
meget viktig at vinsjer og pumpeaggregat er ngye opprettet.
Etter at vinsjen (pumpeaggregatet) er plassert pa@ funda-
mentet (1) pd dekk, brukes folgende fremgangsméte.
(Se fig. 1 og fig. 2.)

HOLDING DOWN
BOLT

FUNDAMENT -
. BOLT

1

STEEL PIECE

e
KLOSSE % 1]

FOUNDATION
FUNDAMENY

Fig. 1

1. Vinsjen (l1) loftes avstanden (a) (ca. 20 til 30 mm) fra
fundamentet (I).

2. Vinsjen opprettes ved & bruke mellomlegg.
3. Fundamentboltene settes i og strammes til.

4. Trommelen dreies sa rundt for & kontrollere om der er
tving i lagrene.

B. Avstanden (a) males ngyaktig ved hver fundament-
bolt. Hvert méalepunkt nummereres fortlopende (1. 2.
3....). Se skissen.

6. Stélklosser lages og bearbeides noye etter de tidligere
malte avstandene (a). Klossene merkesmed 1. 2. 3.. ..

7. Bytt ut mellemleggene med klossene. Klossene plasse-
res etter merkingen (1. 2. 3....).

8. Fundamentboltene settes i, og trekkes til.

PUMPING UNIT
PUMPEAGGREGAT

HOLDING DOWN
BOLT

FUNDAMENT- .
BOLT ~

Dot &2 a3 bt s
STEEL PIECE A—l
KLOSSE | £l |y jmE)

FOUNDATION
FUNDAMENT

Fig. 2
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N 110/73.1

9. Drei trommelen rundt for & kontrollere om der er tving
i lagrene.

10. Kontroller tanninngrepet pa vinsjer med tannhjulsut-
veksling.

Merk. '

Greier en ikke & dreie trommelen med hand, kjgres vinsjen
hydraulisk for fundamentbcltene trekkes til. Registrer tryk-
ket p4 pumpen. Trykket pd pumpen etter at fundament-
boltene er trukket til, m§ aldri overskride trykket for til-
trekkingen av dem.

i
L1

ol
(
4

0
il

iR

= 2

Fig. 3

Husk: Trommelen mé alltid veere koplet til akslingen, for
trommelen dreies rundt pa vinsjer med utkoplbar trommel.
For pumpene mé ogsa folgende kontrolleres (fig. 3):
Aksial klaring mellom flensene pa den elastiske koplingen
skal veere IR 2-3 mm !

Awvik i aksial klaring fra side til side mellom koplings-
flensene:

A—-B=C-D = NN 0,20 mm.
E=F < I 0,20 mm.
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HYDRALLIK

Rerenes funksjon.

Rerenes funksjon er & overfore oljen fra pumpen til vinsjen
og tilbake igjen. | tilforselsroret fra pumpen til vinsjen vil
trykket varierer med belastningen pa vinsjen. | returrgret (og
ogsé i trykkrgret nér vinsjen ikke kjores) vil man f& et visst
sirkulasjonstrykk avhengig av f.eks. rgrledningens lengde
og dimensjon, antall bend samt ventiler, filter etc. pé
ledningen.

Differansen mellom pumpetrykket og sirkulasjonstrykket
er det som blir igjen for & drive vinsjen, og det er derfor
sveert viktig at rerledningen blir lagt s& gunstig som mulig.

Rarskjema.

Dette utfgres normalt av leverandgren av maskineriet og
som grunnlag ma alltid oppgis felgende:

Rorledningens lengde.

Omtrentlig antall bend og flenser.

Blir det forandringer i dette méa leverandgren fa beskjed slik
at forandringer av dimensjonene kan vurderes.

Normait brukes heltrukne stalrgr etter NS 2501 (ISO-R64).
Andre ror ma kun brukes etter godkjennelse av leveran-
doren av maskineriet. Rorene méa veere absolutt rene og fri
for rust og gledeskall innvendig.

AIR SCREW
LUFTEPLUGG

AIR SCREW
LUFTEPLUGZ

AIR SCREW
LUFTEPLUGG

BONDED SEAL
PAKNINGSSKIVE

| NN
WELD J—— MUFF
SVEIS | MUFF _
STEEL PIPE N Z LG
STALROR
Rermontering.

Det er meget viktig at rgrene blir lagt i stigning mot vinsjen,
slik at eventuell luft i oljen kan stige opp mot luftestedene

. pa spill eller vinsj. Er ikke dette mulig, ma en sette lufte-

ZHVDRAULI

6270 Brattvaag - Norway
Tel.: (071)*15500 | I
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Rer og rorlegging. N 108/73.1

plugger pa de hegste punktene pa rgrene, sd en kan slippe
ut den luft secm vil samle seg pé slike steder.
NB! Lufteplugger mé ogsa settes pa eventuelle styreror.

Galt

Videre ma rorene legges med en viss ekspansjonsfrihet.
Dette er nedvendig for varmeutvidelser, men i like stor
grad for at rgrene, og dermed de hydrauliske enheter, ikke
skal oppta store pédkjenninger fra skipets belastninger og
bevegelser.

En mé legge rarene slik at det blir minst mulig rerbend.
En méa ogsa forspke & unnga a legge rerene slik at de ligger
S-formet. Folges dette, vil en unnga en del sty og trykktap
i ledningen.

Flensene pasveises slik at rgriedningen blir delt i hensikts-
messige seksjoner for senere eventuell demontering og
rensing. Til rerbayer anvendes rerbend pa 90° eller 180°,
som avkappes i den vinkel en vil ha i hvert enkelt tilfelle.
Rerbendene tilpasses og punktes pé stedet. Seksjonen tas s
ned og fullsveises for hver gang en har punktet fast et
bend eller en flens. Dette gjeres for at en kan pusse bort
sveiseperler, grader og slagg etter hvert, ellers blir det
umulig & fa gjort rerene skikkelig rene. Samtidig vil en &
tving i rer og flenser hvis en ikke fullsveiser etter hvert.
Hver seksjon renses for seg.

Ved kapping, av rer eller bend ma brukes sag.

Rarene passes godt sammen slik at en ved sveising unngér
-& fa sveiseperler pa innsiden av rerene.

Kapp aldri roreller bend med skjeerebrenner, da en pa denne
mate far. sveiseperler og slagg som er vanskelig & fa ut av
rgrene. P& grunn av vibrasjon i rerene vil sveiseperiene og
slaggen med, tiden lpsne og havne i pumpe eller vinsj,
slik at disse river seg og vil bli gdelagt.

Hver rorseksjon blindflenses og trykkproves til slutt med

-vann inntil et manometertrykk pd 50 kp/cm?2. Ved trykk-
‘ prgving av- rgrseksjonene pa sugesiden, ma det pases at

ikke filter og sluseventiler blir satt under trykk. Motorer
og pumper skal heller ikke trykkproves, da trykkpreving
av disse er utfort av fabrikken.

Ved «klamringy (festing) av rorene ma det tas hensyn til
mulighetene for ekspansjon. Det er en fordel & legge
blyforing mellcm klammer og rgr. Klammer og rer ma
primes og males for endelig montering, da det er i den
metalliske kontakt det forst oppstar korrosjonsskader.
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Pass pa at rgrene blir lagt slik at det blir god tilkomst for
vedlikehold og eventuelle lufteskruer.

Rensing av reor.

Rorene i det hydrauliske anlegget ma renses innvendig
like omhyggelig som f.eks. smoreoljeror for dieselmotorer.
Hvis ikke rgrene blir grundig renset for sveiseperler, slagg,
sand og andre urenheter, kan de hydrauliske pumpene og
vinsjene vaere helt nedkjert bare etter fa timers drift.

For rgrene sveises sammen eller flensene sveises til
rgrene, ma alle innvendige grader etter kapping fjeernes
omsorgsfullt. Nar en sveis er gjort ferdig, renser man den
ved & banke pa den utvendig og & pusse den innvendig
med fil eller/og stélbgrste. Nar sé roret er sveiset ferdig,
d.v.s. flenser er sveiset pd begge endene, bor reret gjores
rent innvendig ved & trekke gjennom en sekkefille som
gér trangt i roret og bladse gjennom med luft. Hvis roret er
fettet, vatt eller har antydning til rust innvendig, skal
rerene renses og skylles med solarolje.

Hvis anlegget er nedkjert og det settes inn ny pumpe eller
vinsj, ma oljen tappes av anlegget. Rorene demonteres
deretter s& mye at hver rerseksjon kan gjeres godt ren.
Rerseksjonene monteres s& sammen igjen og ny, ren olje
fylles pa anlegget.

- SHVDRAULIL
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'ROROPPLEGG.

@E_r_‘_l_:lla L Qmaks = 0,2mm

Det er meget viktig ot rerene blir lagt i
stigning mot vinsjen, slik at eventuell

luft i oljen kan stige mot luftestedene
pd& vinsjen. Er ikke dette mulig mé& en sette lufteplugger pé de
hoyeste punktene p& rerene (se 127-420).

NB! Lufteplugger md ogsé& settes p& eventuelle styrerer.

EKSPANSJONSBEND

Lengde av bend = min. 10 x rerdiameter.

Bendet er nedvendig for & begrense ytre krefter p.g.a. rerenes
lengdeutvidelse og skrogets elastisitet.

Ved sveising av rerbend skal en sveiseforbindelse (f.eks. s)
kun punktes og brukes til justering ved tilpassing av bendet
mellom flensene. Den helsveises etter justering.

RORKLEMME

Klemmene fores med Neopren gummi (10 mm).

De plasseres slik at de ikke hindrer bevegelse i ekspansjons-
bendet.

De plasseres slik ot forsterkning ov svingninger i reropplegget
fra skott til dekk ungées mest mulig.

P& pumpeaggregat opplagret pé dempende element, plasseres en
klemme ner pumpen for & forhindre sidebevegelse.

FEIL RORLEGGING

Utsetter pumpen for store ytre belostninger p.g.a. rerenes
lengdeutvidelse og skrogets elastisitet.
Okt steynivé.

FLENSER (Gjelder alle flenser fra pumpe til vinsj).

Mé& opprettes neye Qmqaks=0,2mm((jfr. punkt 1). For stort gap (a)
medferer skjevspenning av logerleier i pumpe. @kt slitosje.

Draw. No.

Skj. 032 500776 H.Y.as

QMTBO 6270 BRATTVAAG - NORWAY r
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KAPPING OG SVEISING AV _ROR.

T
P Det er meget viktig ot rerene blir logt i stigning mot vinsjen
3 (se vére instruksjoner 127-370 og 77-381).
R Kotrekt Gah
z<-—14/’7\\ . ’ Rerene m& vere absolutt rene
({i{, og fri for rust og gledeskall
: innvendig.
;I E::::::Eii::::} Rerene m& legges med en viss
) ekspansjonsfrihet.
Derfor mé nedvendige rerbend
AN —7] settes inn.
N/ Samtidig m& en begrense aontall
X rerbend mest mulig.
— /%g7j\\\ :§> Rerene mé ikke legges S-formet.

Flensene plasseres slik at rerledningen blir delt i hensikts-
messige seksjoner for seneze eventuel]l demontering og rensing.
Det anvendes rerbend pé 90 eller 180" som avkappes i den
enskede vinkel.

Ved kapping av rer og bend brukes alltid sag, oldri skjere-
brenner.

Sveisefugene slipes og rerene tilpasses godt fer sveising.
Dette er viktig for at en ved sveising unngar & fa sveise-
perler pd innsiden av rerene.

Rerene tilposses og punktes pd stedet.

Seksjonen tas ned og sveiseforbindelsene fullsveises.

g

Sveising-ov flens til rer
som vist p& fig.

L a8

Lufteplugger skal olltid settes.
péd de hegste punktene pé rerene
(dersom rerene ikke har

kontinuerlig stigning mot vinsjen).

PLEED _PLUG
LUFTEPLUBE
BONDED SE.
PAKNINGSSKIV|

l ‘ Tegn. nr.  Draw. No.
PHVDRAU lb&ﬁﬁﬁ%«?ﬁ@g . 127-420
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KRAV TIL ROROPPLEGG HOVEDANLEGG.

1.1 Rordimensjon og kvalitet i henhold til tekniske spesifikasjoner.

1.2 Hvert ror flenses slik at alle sveiser kan rengjeres og
kontrolleres innvendig med tilgjengelig utstyr.

1.3 Reranlegg lagt etter roerskjema.
1.4 Rer og flenseforbindelser skal vare spenningsfri.

1.5 Lufteplugger plassert p& alle steder hvor luft kan samles.

1.6 Rorene skal vare rengjort.

VAILG AV ROR — FLENSER.

2.1 H.B. anbefaler som utgangspunkt at det kun benyttes rer og
rerdeler som er renset, syret, neytralisert og fri for
forurensing fer sveising.

2.2 TFlenser med o-rings tetning benyttes.

NB! A/S H.B. kan levere flenser i alle dimensjoner.

SVEISTING —-— RENGJIJORING — KONTROLL.

3.1 For sveising benyttes Tig-sveis som bunnsveis i fuge:
Dette for & unngd sveiseforurensing som slagg og sveiseperler.
Sveisene rengjeres etterhvert med roterende stalberste og luft.

Denne fremgangsmdten gjer rengjeringen og kontrollen av denne
betydlig enklere.

3.2 Innvendig sandblasing er ikke tillatt.
3.3 Det md ikke benyttes filler og lignende for blending eller

rensing av rer.
Viser til instruksjon for blending av rer dok.nr. 70-631.

34 Rorene ]ekkasjétestes med luft for oljefylling (ca 5 bar)

PA REPL.
INSTRUKSJON FOR S OHE Ya g9 " |F B
BEHANDLING AV R@R oy oF 3 ¢ 737 _
!m“"“'hgmnns fEQL -
|NS 6270 BRATTVAAG - NORWAY - gy
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INSTRUKSJON FOR OLJEFYLLING.

Oljen kan fylles pd anlegget p& flere steder og pd flere méter.
Vonligvis pumper man oljen inn pd anlegget, men ved mindre
anlegg kan man fylle direkte fra fot.

Oljen kan fylles pd anlegget p& fslgende méiter :

a. Igjennom plsveiste p&fyllingsstusser p& sugesiden (se fig.
nederst p& siden). ‘

b. Direkte p& ekspansjonstanken.
c. P& mansverventilen pd den vinsjen som stdr heyest i anlegget.
VIKTIG : Eventuelle skifteventiler mé st& i midtstilling.

Forsvrig vises til vedlagte instruksjon N102/---

OIL FILTER
OUEFILTER

- o]«

MANOMETER SUPPLY TANK

Ol DRAINING FYLLINGSTANK

OIL FILLING
OLJEPAFYLLING

6270 BRATTVAAG - NORWAY

Skj.

!m% Tegn. nr.  Draw. No.
Instruksjon for oljefylling ATTVRAG 77 - 382
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INSTALLASJONSINSTRUKS FOR VINSJ/CAPSTAN

sveises til FUNDAMENT/DEKK

INSTALLASJONS PROSEDYRE:

Evt. axjal stopp

N

Sveis stdiplatene (1) til fundamentet (a = 20 - 30 mm)
Slip stdlplatene til samme horisontale flate. Oppretting
av fundamentet md mgte kravet b = max. 0,5 rm

Plasser vinsjen/capstanen pd fundamentet og stram til
fundamentsboltene (2).

Sjekk justeringen mellom vinsj, trommel og motor.

Drei trommeion/nokken slik at en er sikker pi at
denne gdr fritt.

For vinsjer med gearoverfaring, sjekk at klaringen
mellom tennene er korrekt.

ELASTISK KOPLING, hvor slik er tilpasser mellom

motor (gear)/trogmcl] eller mellom drivende aksling

(C6)

X \

| R=400

Nim
=

)
e

At

4

0

@.L—

(€7)

A2
c3

n

AB=mM"T 56m
(C6=c7)=1,5m*gs

Axial diff.:

W

5

(A-B/C-D) = 0,3 mn nay.
, Radial diff.: (E / F = 0,3 m max.

IMSTALLASJONSIHSTRUKSJON FOR
VINSJ/CAPSTAN

Togn.nr.  Draw, No.

6270 BRATTVAAG - NORWAY
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EKSPANSJONSTANK  {uten overtrykk ). =

Ekspansjonstankens formél er G utjevne variasjoner i ol]emengden
og & sikre god fylling av pumpens returside.

1. EKSPANSJONSTANK.

Plasseres minst 4-6 meter over heyeste punkt i systemet.

Den mé ikke plasseres lenger ifra pumpeaggregatet enn at lengden
p&d ekspansjonsreret blir max. 20 m.

Tankens k0§051tet dimensjoneres etter anlegget (6-8% av total

ol jemengde

2. EKSPANSJONSROR. ﬂ:::IT::%“
Dimensjon se rerskjema.
Lengde max. 20 m.

Reret forbinder tanken med pumpens returside.
Reret skaol ha stigning mot ekspansjonstanken.

Nér flere pumper er koplet til samme tank settes
som krav at forgreningen ordnes slik at avstanden
til hver pumpe blir ca. den samme fra fordelings-
punktet,

3. SLANGE.

P& ekspansjonsreret settes inn et stykke armert
gummislange e.l., som skal virke som et vibrasjons-
dempende element. Slangen plosseres mellom pumpen

og ferste rerklemme. | (:> (:>

4. STENGEVENTIL.

EkSpcnsjonsraret forsynes med en stengeventil som
alltid mé& vere dpen ndr pumpa gér. Den stenges kun
ved eventuell reparasjon av anlegget.

5. FYLLINGSTANK.

Til etterfylling av olje péd anlegget, og til over~.
lep for ekspansjonstanken. _

6. FYLLINGSPUMPE.

7. STENGEVENTIL.
Apnes kun ved bruk av fyllingspumpe.

8. OLJESTANDS@YE.
®
@

Oljestandseye pé overlepsreret méd kunne sees (:)
fra fyllingspumpen.

9. OVERLOPSROR.

Forbinder ekspansjonstanken
med fyllingstanken.

NB! Dersom noen av ovenstdende retningslinjer ikke kan
gjennomferes av proktiske grunner, vennligst kontakt
A/S Hydroulik Brattvoag for nermere konsultasjon.

VDRAULI
. 'imnmmnu 127-371

2’y w0 6270 BRATTVAAG - NORWAY
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INSTUKSJON FOR IGANGKJZRING AV ET |
© HYDRAULIK VINSJESYSTEM

For man kjerer i gang et anlegg med full belastning,
anbefaler vi at en foretar felgende:

1. Kontroller at pumper har den omdreiningsretning som pilen

p& pumpehuset viser, og at omdreining pr. minutt ikke over-
skrider det som er stemplet P& pumpen.

2.a.Ved anlegg med flere elekffiéke pumpeaggregater ber man ikke
starte mer enn en pumpe i gangen.

b.Ved anlegg hvor flere pumper blir drevet av felles gear, ber
en kjore noe av oljen i "by-pass" dersom dette er mulig.

3. Feorste kjereperiode ber ikke vazre lengre enn ca.30. sekunder.
4, utluftning om lufteplugger.

5. GJenta kjeringen i korte perioder, og luff ut pa& pluggene
for hver gang.

Forevrig vises til instruksjon N102/--.

-Instruksjon fOI‘ igang— . g"vnnnuumnm“nnﬁ Tegn. nr.  Draw. No.

kjering av vinsjer. 77 - 383

6270 BRATTVAAG - NORWAY

Skj. 203a
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For & oppna lengst mulig levetid og minst mulig trgbbel
med et vinsjeanlegg, er det viktig at det foretas rutinemessig
forebyggende kontroll og vedlikehold. Dette er vanlig ved
alle slags motorer og maskinelt utstyr.

Under rutinemessig kontroll og vedlikehold ligger:

1. Oljen.

Kontroller at den er ren, eventuelt ogsa at riktig type
og viskositet benyttes.

2. Filteret
tengjeres i henhold til instruksjon.

3. Luft

ma ikke finnes i systemet. Luft i systemet er stadig en
kilde til trebbel. Kontroller gjerne lufteskruene daglig,
og bestandig fer lasting og lossing begynner.

Se ogsa instruksjon om utlufting.

4. Ekspansjonstanken

holdes alltid fylt til ca. 2/3 heyde i tanken, eller til
eventuelt nivaglass.
Se instruksjon om ekspansjonstank.

5. Smoring.

Vinsjens hydraulisk roterende deler smores av syste-
mets olje. Allikevel md man gjare seg kjent med alle
forekommende smorepunkter og fettnipler pé andre
bevegelige deler. Regelen er her som for andre maski-
ner: «Det er bedre 4 smare for meget enn for lite.»

Litt fett ved akselpakningene smerer disse, samtidig
som det forhindrer rust & «spasere» inn til pakningene,
og @delegge deres tetningsflater.

For pumpene gjelder det samme. Her ma ogsa kon-
trolleres oljestand i eventuell kjedekasse.

6. Skruer

pé deksler, flenser og alle befestigelser «trekkes over
en gang i blant, sa oljelekkasje ikke oppstar.

Dette gjelder szerlig nye anlegg. Arsaken er at pak-
ninger og andre ting gir seg litt. Rystelser gjor ogs4 sitt.

7. Oppretting av tving og skjevheter.

Det er ngdvendig fra tid til annen & kontrollere pumpens
og vinsfens oppretting. Se spesiell instruksjon.

Ved inspeksjon av nyanlegg ma opprettingen noye
overvdkes. Allikevel kan det oppstd skjevheter og for-
andringer, som fglge av at skipet blir sjpsatt, om det
gér med last eller ballast, veer og andre arsaker, og
forandringene kan bli varige.

Derfor Igsne pé en eller flere befestigelses-skruer av
og til, for & undersgke om det finnes ungdig tving.

Ett mellomlegg til eller fra fikser ofte det hele, og
skruene tilsettes igjen.

A vnnn ll MAKERS OF HYDRAULIC DECK AUXILIARIES
7 RATTVARG

6270 Brattvaag - Norway
Tel.: (071) *15500
Cable: Hydraulik - Telex 42356 Hydra N

Betjening og vedlikehoid
av hydrauliske dekksmaskiner.

N 111/731

Ved skjevheter og tving, far pumpen utilsiktede be-
lastninger og slitasjer, som kan forkorte pumpens
levetid. | seerlige tilfeller vil det pke HK-forbruket.

Alt dette gjelder ogséa for vinsjer.

Gir en vinsj uvanlig stort trykk nér den kjores ubelastet,
er ofte arsaken tving i vinsjens bunnramme, som
videre overfgres til aksler, rotor og lager.

Dette gjenspeiler seg da videre ogsé pa vinsjens lofte-
evne.

8. Skifteventilene

mé veere godt tilskrudd. Dette har av og til veert
arsaken til at man har mistet trykk eller heisehastighet.
Pase ogsé at skifteventilene gir olje til riktig vins;j.

9. Sikkerhetsventilene

er vanligvis innstilt av leverandoren.
Eventuell justering se spesiell instruksjon om sikker-
hetsventilen.

10. Klargjering av vinsjer.

Folges ovenfor nevnte rutinemessige kontroller, er
klargjgringen enkel:

a. For igangsetting av pumper, bar man forsikre seg
om at alle maneverhendler stir i stopp-stilling.
Det kan nemlig hende at noe kan ha lagt seg utover
dem, og tvunget dem til hiv- eller slakk-stilling.

b. Kontroller oljestanden i ekspansjonstanken.

c. Se pkt. 3 om utlufting fer lasting og lossing begyn-
ner.

d. Om vinteren startes pumpene i god tid for vinsjene
skal benyttes. Dette for & fa anlegget litt oppvarmet.
Vinsjene kjores litt av og til, for at varmen kan spre-
seg over hele anlegget.

e. En viktig ting er selvsagt a-stelle forskriftsmessig
med wirene. Videre bgr alle wireblokker smeres, der-
som det ikke er gjort. Det gjor ogsd godt med litt
fett pa bolter, sjakler og lignende som er i bevegelse.

Den ovenfor oppsatte rekkefplge, er ikke oppsatt etter
viktighetsgraden. Her passer det gamle uttrykket, at «alle
ledd i en kjetting er like viktig.

Videre pépekes at npyaktig og bestemt overvaking under
montering og reropplegg, ofte kan spare baten for senere
ungdvendig vinsje-trgbbel.

Med innsikt og érfaring i vinsjeanieggets virkemate, vil den

som steller med vinsjene, etter hvert selv finne ut even-
tuelle forebyggende tiltak.

4



HYORAULIK

Feilseking.

Betjening og vedlikehold
av hydrauliske dekksmaskiner.”

N111/73.2

FEIL

ARSAK

RAD

Redusert kraft
péa vinsjen.

Luft i anlegget.

Omhyggelig utlufting.

Sikkerhetsventilen for slakk.

Justeringsskruen strammes.

For lite olje i anlegget.

Kontroller oljestanden i ekspansjonstanken.

Innvendig lekkasje i motor eller pumpe. Elfer
av slitasje pa tevegelige deler.

Rens olje og oljefilter for urenheter. Er der mye
jernspon, sa kontakt naermeste servicestasjon.

Pumpens sikkerhetsventil stenger ikke p.g.a.
urenheter i oljen.

Sikkerhetsventilen tas ut og rengjores.

Skifteventil ikke helt stengt.

Kontroller at alle skifteventilene er i riktig
stilling.

Kan ha ovenfor nevnte grunner.

Kortsluttsventilen pa pumpens sikkerhetsven-
tilhus er apen. (Bare Duplex pumper).

Steng ventilen.

—~
R?dE’Se_ft hastighet  Tre-veis-kran feil innstilt. Kontroller tre-veis-kranens stilling. :
pa vinsjen. - - TS - - - —
Mooringrattet ikke riktig innstilt. (Bare self Sett mooring rattet i cargo-stilling.
tension vinsjer.)
Distribusjonsventil pd mangverventilen sten- Distribusjonsventilen tas ut og rengjores.
ger ikke p.g.a. urenheter i oljen.
Luft i anlegget. Omhyggelig utlufting.
. For stor hastighet pd pumpen. Kontroller anbefalt maks. hastighet angitt pa
Stay i anlegget. pumpens skilt.
For hay viskositet i oljen. Bruk bare vare anbefalte oljer.
Luft i anlegget. Omhyggelig utlufting.
Ekspansjonstanken  For liten ekspansjonstank. Ekspansjonstank med tillegg i kapasiteten mé
renner over. anordnes.
For mye olje i ekspansjonstanken. Kontroller at alle slusekranene er &pnet.
Utvendig lekkasje Lekkasje gjennom pakninger. Pakningen presses mer sammen eller skiftes
rundt ut med nye. —
pumpe/motor. Porer i jernet. Delen maé repareres eller skiftes.
Manometeret géar Manometeret gdelagt. Nytt manometer mé innsettes.
ikke tilbake til «0». "“gy,;sekranen for ekspansjonstank er stengt. Apne slusekranen.
N . i i i iktig i i ller ventilens innstilling.
Vinsjen virker Skifteventilene ikke riktig innstilt. Kontro
ikke. Pumpen gar ikke. Start pumpen.
~

SHYDRAULIE

6270 Brattvaag Norway ™
Tel.: (071) * 15500 o
Cable Hydraullk Telex 42356 Hydra N -
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Engelsk tekst :

BETJENING

Fer oppstarting.

1.

2.

Sjekk at alle hendlene til vinsjene er i stopp posisjon.

Sjekk oljenivdet i ekspansjonstanken, og at ventiler for
ekspansjonstank er dpne.

VINTER: = Under 5°C.

Sirkuler oljen ca. 1/2 time for bruk.

NB: Kopl ifra ankerspill/vinsjer.

Start pumpene.

Flytt hendlene til vinsjene til ca. 1/2 speed.

Kjor systemei iil lemperaturen er ca. 10% € = 506 ost.

SOMMER: = Over 5°C.

Sirkuler oljen ca. 10 minutter fer bruk,

NB: Kopl ifra ankerspill/vinsjer.

Start pumpene.

Flytt hendlene til vinsjene ca. 1/2 speed for smgring og
stabilisering til temperaturen er oppnddd (maks. olje-
teiperatur 60°C = 50 cSt.

KLAR FOR BRUK.

Husk alltid & bevege hendlene sakte.

Tell fra 3 til 0 til full speed og fra full speed til 0.

Angdende hovedfunksjone se feilsgkningsskjema.

203-044

INSTRUKSJON APPR.BY
BETJENING

PREP. BY PAGE REPL. FOR

—169-335

REPL. BY
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Engelsk tekst : 203-043

GENERELT VED FEILSEKING.

Nir det oppstdr feil:
Hold (observer) feilen sd lenge som mulig.
Det eneste tegnet som de har er selve feilen.

- REKKEF@LGE VED FEILSPKING:

TENK SE - LYIT - FIL - LES -  ARBEID

TENK : Det er en grunn for alle feil, og det er ofte en enkel gruam
for uriktig operasjon, men ingen feil er blitt funnet og
rettet pd om grunnen ikke:har vart kjent.

SE : Felg med alle mekaniske bevegelser, noen av de kan vare
grunnen til blokkeringemn sammen med f&ilaktig stilling
av ventiler.

LYTT : Alle ukjente lyder fra anlegget be¢r undersgkes. Sjekk
hvor de kommer fra.

FiL : Innvendig komponentlekkasje utvikler varme. Undersgk
om noen av komponentene er ekstra varme.

LES : Instruksjonsboken.

Studer feilsgkingsdiagrammet og hydraulik diagrammet.

ARBEID ¢ Start aldri med nedmontering av komponentene fgr de
vet hva de leter etter.

" VIKTIG:  Filterene vil alltid vise hvilken tilstand systemet er i.
Sjekk derfor ngye om det kan finnes rusk i filterene.
PREP. BY | PaGe REPL. FOR
INSTRUKSJON APPR. BY

GENERELT VED FEILS@KING | m 1é9-334 A

REPL. BY
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STANDARD _ STUFFING ALTERNATIVE _ STUFFING
ARRANGEMENT ARRANGEMENT u

Ved eventuell lekosje, skrues de fire skruene pos. 1 vt. Trekk ut glaqd
med ovstryker, pos. 2 og o-ring, pos. 3. Pokninger, pos. 4 og stettering, _

pos. 5 fjernes,
Pakninger erstottes med nye.

Dersom oksiingens overflote ikke er skodet under pokningene, kon disse

| S S |

1

T plosseres p&d somme posisjon som fer. Ved skode pd okslingsoverfloten mé -
- en flytte pokningene v.h,o. en ring som plosseres innenfor distonsering, .
pos. 6. '

NB! Ytre tetningsring mé stettes ov glond eller stettering, og indre ring
ov stettering. For & oppnd dette, md glondet olltid brukes til ¢ presse

pakningene. ' : -
Ver oppmerksom pdé ot pakningene kon skodes under innsetting. i

e

Dersom teflonpokning skol brukes, md disse plosseres innenfor distonse-
ring pos. 6 eller i glond i posisjon 7.

Pokkboks fylles opp med kulelogerfett.

At occosional leckoge, unscrew the four screws, item 1. Then withdrow
glond with wiper, item 2, ond o-ring item 3. Moin pocking rings item 4
ond support ring item 5 to be removed, moin pockings to be replaced by .
new ones,

If shoft surfoce under pocking not is worn, pockings moy remain in '
stondord position. If surfoce is worn, o distonce ring moy be ploced in -
position inside distonce ring item 6. -
One pocking co~ olso be placed in position 7. Alternotive pocking clways
with support ring. If teflon pockings have to be used, this moy be ploced
inside distonce ring item 6, or in position 7. -

puter seol ring hove to be supported by the glond or support ring, ond T
inner ring by support ring. To obtain this position, olwoys use gland to N
push seol rings into stuffing box. Note that seol rings moy be domoged
when pushing secl rings on shaft.

HEU Stuffing box to be filled up with boll beoring greaose. ;Sf:ib:k L.etg':;l:g'?s:;fgi
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Ved bestilling av reservedeler, se pd den venstre delen pd
denne side og finn ut fgligende:
Kolonne A: indikerer fortlgpende nr.

" B: tegnings nr. pa hoveddeier

" C: ansket antall

" ND: punkt nr. for den gnskede dei

m

: navn pa den gnskede del
F: teqning nr. pa den gnskede del

VIKTIG:

Ved besti1lling av reservedeler, vennligst opplys om dats stempeiet pa

navneplate for motorer og pumper (se ovenfor). 1
- RESERVEDELS BESTILLINGEN SENDES TIL

A/S HYDRAULIK BRATTVAAG teiefon: 071-10 EQG
telefax: 071-15 80
telex : 423506 hydra n
telegram: HYDRAULIK
N-6270 DRATTVAG ’ ‘
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WORLDWIE _

ARGENTINA:

FASTER S.A. Bme,

Mitre 2131 (1039)

Buenos Aires

Phone: 54-953-3301/7472
Fax: 54 111 2206
Telex: 1-8467

AUSTRALIA:

T.S.F. Engineering Pty. Ltd.,
65 Basset Street

Mona Vale, N.S.W.
Australia 2103,

P.0.Box 246.

Phone: 61-997-2200

Fax: 61-997-4077
Telex: AA72171

BRASIL:
Agent agreement
under negotiation.

CANADA:

Ramsen Engineering
Associates Inc.

P.0.Box 1541 Sta.-M
2089 Upper Water St.
Halifax N.S. B3J2Y3.
Phone: 1 902-422-9656
Fax: 1902-420-1455

Telex:  091-21577 ramsen enghfx.

CHILE:

Postal address:
Scanrep Ltda.
P.O.Box 14543
Correo 21
Santiago.

Business address:

Orrego Luco 145 -

2nd Floor

Providencia -

Santiago

Phone: 56-2-2515525

Fax: 56-2-2317682
Telex: 240927 SCANRP-CH

P.R. CHINA:

Marinequip China Co. Ltd.
18/F, Worldwide House
19 Des Voeux Rd.

C, Hong Kong.

Phone: 852 5-260284
Fax: 852 5-8104360
Telex: 80782 mareqhx.

SHANGHAI OFFICE

346 Sichuan Road Shanghai
Phone: 86-21-215044
Fax: 86-21-290029
Telex: 33029 MaricCN

Service:

Brigantine Services Ltd.
YTML 25, Cha Kwo Ling Road
Yau Tong

Kowioon, Hong Kong.

Phone: 852 3-475111

Fax: 852 3-7727704
Telex: 43815 brignhx.

Co-Production:

Chanijiang National Shipping Co.
Plant Department

75, Riverside Avenue

Wuhan.

Phone: 21 161-6488

Telex:  40105hbyscen.

FAROE ISLAND:

Service agent:

P/F Torshavnar Skipasmidja
Box 65, FR — 110 Torshavn
Phone: 298-1 1155

Fax: 2981 7627

Telex: 81266

FINLAND:

Structor Oy

Museokatu 32

SF-00 100 Helsinki.
Phone: 358 440 146
Fax: 358 408582
Telex: 124751 strucsf.

A/S HYDRAULIK BRATTVAAG - N-6270 BRATTVAAG - NORWAY
TEL. +47 71 15500 - TELEX 42356 HYDRA N - TELEFAX +47 71 15800

FRANCE:

WALLNER S.A.

170 rue de Javel,

75015 PARIS - FRANCE
Phone: (33) 1 45339020
Telex:  walmer204700f
Fax: (33) 145339021

WEST & EAST GERMANY:
Service:

Helmut Eller Hamburg
Nordalbingerweg 109

D-2000 Hamburg 61

Phone: 49 40-551 1084/552-3553
Works: 49 40-3195415

Fax: 49 40-5551964
Telex: 212357 hydrad. i

Sales:

Walter Eller Handelsvertretung
Theodor—Kérner weg 8

2000 Hamburg 61 .
Phone: 49 40-552 3553 -
Fax: 49 40-555 19 64

Telex: 212357 hydrad.

GREAT BRITAIN, SCOTLAND AND
NORTHERN IRELAND:

Sales:

Nimar Hydraulics & Engineering

11 Kennerty Park

Peter Cuiter

Aberdeen. AB1 0LQ

Phone: 44 224-732762

Fax: 44224-734949

Telex: 738892 nimarg.

Service:
Nimar Hydraulics & Engineering.




GREECE:

Shipcare Technical Services Inc.
65 Akti Miaoli

185 36 Piraeus.

Phone: 301-4182321

Fax: 4519210

Telex: 213051ximagr.

GREENLAND:

Service agent:

0.8S. Electronic

DK-3800 NUUK

Phone: 299 23536

Fax: 29922779
Telex: 90413QALUTGD

HOLLAND & BELGIUM:

Sales, service and co-production:
Rekab Groningen b.v.

H de Grootkade 38

9718 KC Groningen/Netheriands.
Phone: 31 50-120441

Fax: 31 50-142033

Telex:  53042rekabnl.

HONG KONG:

A/S HYDRAULIK BRATTVAAG's Far
East Office

MARINEQUIP CHINA Co. Ltd.

18/F, Worldwide House

19 Des Voeux Rd

C, Hong Kong.

Phone: 852 5-212474 EXT 212
Fax: 852 5-8104360

Telex: 80782 mareq hx.

Sales: ’
Marinequip China, Co. Lid.
(same as for P.R. China).

Service:
Brigantine Services Ltd.
(same as for P.R. China).

ICELAND:

Velsmidjan Hedinn ht
P.O.Box 1403

121 Reykjavik.

Phone: 354-1 624260
Fax: 354-1 624315
Telex: 2003 hedinnis.

INDIA:

Sales, service and co-production
Geeta Engineering Works Pvt.Ltd.
602 B Poonam Chambers
Shivsager Estate

Worli, Bombay 400-018.

Phone: 91-22 4936353/54

Telex: 1173705 gewlin.

INDONESIA:

P.T. Johs Larsen & Co.

Office: Jalan Angkasa, Jakarta
Postal Address: P.0.Box 412
Jakarta 10002

Phone: 62-21 416408

Fax: 62-21 416616.
Telex:  49140/44inwayia

ITALY:

Proteco S.N.C.
Via-Valdirivo 24

P.0.Box 806

34100 Triesterltaly.
Phone: 39 40-69550
Fax: 39 40-69561
Telex: 460443 proteci.

JAPAN:

Licence and service.
Fukushima Ltd.

4-9, Yonban-Cho
Chiyoda-Ku

Tokyo.

Phone: 81-3 265-3161
Fax: 81-3 264-5764
Telex:  23223101uksay|.

MALAYSIA:
Engtek Pte. Ltd.
same as for Singapore.

MEXICO:
Agent agreement under
negotiation.

MIDLE EAST COUNTRIES:
Sales and service agreement
under negotiation

NORWAY:

A/S HYDRAULIK BRATTVAAG
N-6270 Brattvig

Phone: 47 71-15500

Fax: 47 71-15800

Telex: 42356 hydran.

NEW ZEALAND
Electronic Navigation Ltd.
9-11 Mackelvie Street
Grey Lynn, Auckland
Phone: 64-9-764051
Fax: 64-9-780184
Telex:  NZ60005

PORTUGAL:

Duran Garia & c.A DA
Dugarc P.PR."D. Jodo da Cémara,
19, 3% DTO. 1200 LISBON
Phone: 351-1-371241

Fax: 351-1-371240

Telex: 12813DUGARC

SINGAPORE:

Engtek Pte. Ltd.

50 Kian Tech Road
Jurong Town

Singapore 2262.

Phone: 65-2656288
Fax: 65-2640254
Telex:  rs 23053 engtek.

SOUTH-KOREA:

Offshore Sector:

Chung Yong Co. Ltd.

3fl. Hwang-Sun Bldg. 160-23,
Samsung-Dong, Kangnam-Ku,
Seoul, Korea

Phone: 02-556-6370/1

Fax: 02-553-5229

Telex:  K26793 BDRAGON
CPO BOX: 4504, Seoul, Korea

SOVJET ‘UNION:
Sales service agreement
under negotiation.

SPAIN:

Postal address:

BRATTVAAG MARINE S.A.
Apartado de Correos 54
28220 Majadahonda (MADRID)

Business address:
BRATTVAAG MARINE S.A.
Gran Via s/n

Blogue 2, 1-B

Casas Blancas

28220 Majadahonda (MADRID)
Phone: +34 1 639 64 11
Pax : +34 1 638 37 43

A/S HYDRAULIK BRATTVAAG - N-6270 BRATTVAAG - NORWAY
TEL. +47 71 15500 - TELEX 42356 HYDRA N - TELEFAX +47 71 15800

TAIWAN:

S.Duboux Co. Ltd.

8th Floor

19 Teh Wei St.

Taipei 104

G.P.0.Box 22355

Phone: 886-2 5931761
Telex: 21358 quatra.
Fax: 886-2-396-4551

TURKEY:
Yedi Deniz A.S
Setustu, Izzetpasa Yokusu, No. 1
Yedi Deniz House
80040 Kabatas - Istanbul.
Tek: 90-1 1516410
90-1 1516411
90-1 1516412
Fax: 90-1 1510575
Tix: 24374 gemitr. 25264 ydastr.

US.A.:

Sales, service and co-productions:
Fritz Culver Inc.

P.0.Box 569

Covington,

Louisiana 70434-0569.

Phone: 1-504-892-8216

Fax: 1-504-892-8218

Telex: 5109956675 fritz cnla.

WEST COAST:

Pacific Marine Equipment

Sales inc.

Fishermen’s Terminal C-10 Bidg.
Seattle, Washington 98119.
Phone: 1-206-2817388

Fax: 1206 284 1710

Telex: 6503186022 MCIVW.

EAST COAST:
Agent agreement
under negotiation.

Service/Parts

Pacific Marine Brattvaag
Fishermen’s Terminal, C-10 Bldg.
Seattle, Washington 98119
Phone: 206 281-7388

Fax: 206 284-1710

WEST AFRICAN COUNTRIES:
Sales and service agreement
under negotiation

YUGOSLAVIA:

Proteco S.N.C.
Via-Valdirivo 24

P.0.Box 806

34100 Trieste/Italy.
Phone: 39 40-69550
Fax: 39 40-69561
Telex: 460443 proteci.

Representative & Service Stations
as per 1.2.1989
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'HYDRAULIK

Hydrauliske pumper.

Pumpen er den hydrauliske kraftoverforings drivende del
(se Det hydrauliske vinsjesystem). Hovedmotorens, hjelpe-
motorens eller den elektriske motors mekaniske bevegelses-
energi blir saledes omgjort til hydraulisk bevegelsesenergi
ved hjelp av pumpen.

Pumpens tilfgrte effekt avhenger av den kraft og hastighet
som gnskes pa den hydrauliske motor (vinsjen).

Til hydrauliske kraftoverforinger kan brukes tannhjuls-
pumper, stempelpumper, skruepumper og skovlepumper i
forskjellige utforelser, og som hver kan ha sine fordeler og
ulemper.

Fig. 1 viser en enkel skovlepumpe i snitt.

Pumpen bestdr av pumpehus 1 og pa drivakselen en

rotor 2. | rotoren er det utfreset spor for skovler 3. Under

skovlene er trykkrommene 4, med boringer 5 gjennom

rotoren til forsiden av skovlene. (Dreieretning tatt i betrakt-
ning.)

PRESSURE  SUCTION
TRYKK sSU6

Fig. 1

Under skovlens vandring langs den sirkuleere banen 6 i
pumpehuset vil trykket under skovlen i trykkrommet 4
presse skovien mot banen og lage god tetting. Skovlen vil
ikke bevege seg radielt i dette omrade da banen her ligger
i periferien av en sirkel med 'samme sentrum som rotoren.
Straks skovlen passerer begynnelsen av trykklgpet 7, blir
trykket over og under skovlen likt slik at den lett kan bevege
seg radielt i sitt spor under vandringen langs den kurve-
formede bane til enden av trykklgpet. Under hele den andre
halvpart av omdreiningen beveger skovlen seg med likt
trykk pa over- og underkanten,

Skovlene er fremstilt av fjeerstdl. De er herdet pa topp og
endeflater, og alle anleggsflater er finbearbeidet.
. De har en klaring péa ca. 0,03 mm pé hver ende.

Fra bunnen av trykkrommene er det boret hull diametralt
gjennom rotoren, og i disse hullene er det stukket inn
feringspinner for skovlene. Total klaring mellom skovler og
bane i pumpehuset er ca. 0,03 mm ndr pumpen er ny.
Slitasje i pumpen kan gjgre at denne klaringen kan bli
opptil 0,2 mm uten at dette har noen storre innvirkning pa
oljeleveransen.

Pumpen blir levert provet og innkjert av fabrikanten, dog
kan det veere gunstig a kjgre pumpen i tomgang en tid for
& samie opp i filteret oliens eventuelle forurensninger fra
rermonteringen. Filteret bor derfor rengjgres ofte den forste
tiden anlegget er i drift.

Eventuell stpy under pumpens drift kan skrive seg fra
unormal slitasje pa skovler og pumpehus. Oftest kommer
imidlertid denne stgyen av luft i oljen. (Se avsnitt om
utlufting.)

Ved reparasjon (demontering) av pumpen ma den stgrste
renslighet iakitas s& man unngdr & f& forurensninger i
systemet.

Til opplagring av rotor er det benyttet SKF sylindriske rulle-

o~ lager.
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Fig. 2

Fig. 2 viser i prinsipp en dobbel pumpe.

Pumpen bestér av to rotorer pd samme aksel. Disse roterer
i hver sitt pumpehus, som er sammenskrudd til en enhet,
og som blir kalt duplex pumpe.

Denne pumpe kan gi en vinsj to hastighets-omrader, men
oftest er den benyttet i anlegg som har vinsjer og linespill.
For @ oppna en for linespillet gunstig hastighet, kobles den
ene del av pumpen ut, nar linespillet skal brukes.

De pafig. 1 og 2 viste pumper, kan gé med 250 til 500 o/min.
Et vanlig maksimal-trykk for disse er ca. 30 kp/cm2.

Ved behov for sterre omdreiningstall pd pumpen, kan bru-
kes en skruepumpetype, som er benyttet opp til 1800 o/min.

Drift av pumper

kan forega direkte fra hovedmotor, hjelpemotor eller elektro-
motor. .

For at pumpene skal f& riktig omdreiningstall, eller nér
plasshensyn tilsier det, drives ofte pumpene over en kile-
reims-overfgring, kjede- eller tannhjuls-overfgring.

Ved montering av pumper,

kontrolleres opprettingen neyaktig. Skjevheter ved monter-
ingen kan bevirke unormal pumpeslitasje og i verste tilfelle
til «rivingy.

Selv om det mellom drivaksel og pumpeaksel er montért en
elastisk kobling, kan denne, dersom akslene ikke er ngye
sentrert, tvinge pumpens rotor mot det ene pumpedeksel,
og som for nevnt bevirke unedig dekselslitasje.

Se ogsd om betjening og vedlikehold, samt montering.

2,
)
7z

SKOVLE

Hydrauliske motorer.

Motoren er den hydrauliske kraftoverferings drevne de/
(se Det hydrauliske vinsjesystem). Den kan drive vinsjen
direkte, ved eksempelvis at trommelen star direkte p&
rotorakselen.

Eller den kan drive vinsjetrommelen via en eller flere tann-
hjulsoversetninger.
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Motorens starrelse avhenger av den kraft og hastighet som

gnskes pa vinsjen.

Likedan som for pumper, kan til en hydraulisk kraftover-

foring benyttes tannhjulsmotorer, stempelmotorer, skrue-

motarer eller skovlemotorer i flere variasjoner, og hver med
sine fordeler og ulemper. )

Hydrauliske skovlemotorer blir utfgrt som ett-, to- eller

tre-trinns mactorer.

.- Fig. 3 viser snitt gjennom en en-trinns skovlemotor, og

e+ fig. 4 viser snitt gjennom en tre-trinns motor.

' | en tre-trinns motor kan drivoljen ved hjelp av mangverven-
tilen, ledes inn pa tre, to eller ett trykkammer eller arbeids-
selle. Ledes all trykk-oljen inn péa en selle, vil fglgelig hive-
kraften reduseres til tredjeparten, men til gjengjeld blir
hivehastigheten tre ganger storre enn med all trykkoljen til

_tre seller.

For lastevinsjer betyr dette at man pé& en enkel méte oppnér
store tomkrokshastigheter.

_Oppbygging og virkemate er den samme som for skovle-
pumper. ‘

Likeledes er, pa samme méate som for pumper, skovienes

bevegelses-bane utfert slik at skovlene ikke beveger seg

““radielt (ut eller inn), nar de er trykkbelastet.

i
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